AXTONE
POLITYKA BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO

Polityka Bezpieczenstwa Technicznego spotki Axtone ma na celu utrzymywanie i ciggte doskonalenie technicznej
i ekonomicznej efektywnosci dziatalnosci produkcyjnej, w celu zapewnienia konkurencyjnosci produktéow
oferowanych dla przemystu kolejowego.

Celami Bezpieczenstwa Technicznego Axtone s3:

*  Zapewnienie produkcji oraz dostarczania wymaganych przez klientéw ilosci produktow w wymaganych terminach
0 najwyzszym poziomie jakosci, realizowang w oparciu o analizy ryzyk wykonywane w cafym cyklu planowania i
realizacji produkcji.

e Zapewnienie wymaganego poziomu dostepnosci wyposazenia technicznego na optymalnym poziomie kosztéw,

e Zapewnienie bezpiecznej dla spétki oraz Klientow wydajnosci przedsiebiorstwa,

e Zapewnienie catkowitego bezpieczenstwa produktéw w trakcie ich obstugi,

e Zapobieganie negatywnym wpfywom na $rodowisko.

Niniejsza Polityka Bezpieczeristwa Technicznego ma rozwigzaé¢ nastepujace zadania, ktére sg zdefiniowane z
uwzglednieniem aktualnego stanu $rodkéw trwatych:
e Przezwyciezenie tendencji funkcjonalnego i fizycznego starzenia sie srodkéw trwatych
e Doskonalenie poziomu bezpieczeristwa proceséw, ochrony srodowiska i niezawodnosci urzgdzeri
* Redukcja kosztow obstugi i utrzymania ze wzgledu na wykonywanie wyrobéw o wydtuzonym czasie
bezawaryjnego funkcjonowania
e Doskonalenie niezawodnosci dziatania wyrobéw w oparciu o wyniki analiz RAMS i LCC
*  Zwigkszenie efektywnosci i wydajnosci ze wzgledu na doskonalenie charakterystyk urzadzeri oraz doskonalenie
sterowania procesami

Axtone stworzyta Polityke Bezpieczeristwa Technicznego, opierajac ja na nastepujacych zasadach:

e Przejrzystosc i uzasadnianie podejmowanych decyzji technicznych z jednoczesnym stosowaniem zasady
przyjmowania do realizacji tylko zlecen, co do ktorych istnieje petne przekonanie, ze firma spetni wszystkie
wymagania jako$ciowe Kilienta,

e Intensywny rozwdj inzynierii i zarzgdzania kompetencjami pracownikéw przedsiebiorstwa,

e Poziom bezpieczenstwa procesu sprzedazy oraz odpowiednio szybkie reagowanie na potencjalne problemy
zwigzane z produkcjq lub dostawg do Klienta, zapobieganie negatywnym skutkom ekologicznym i spotecznym,

* Integracja dziatalnosci produkcyjnej i aktywnosci innych dziatéw poprzez wdrozenie w przedsigbiorstwie
wymaganych technik zarzadzania,

e Ksztaftowanie diugoterminowych relacji partnerskich z dostawcami i kontrahentami na podstawie wzajemnie
korzystnej wspdtpracy,

e Doskonalenie jako$ci produktéw, realizacja nowych rodzajéw produktéw, ktére sa zgodne z najlepszymi
Swiatowymi standardami,

e Zgodnosc procesow produkcyjnych oraz ciggty rozwdj wyposazenia technologicznego i technologii,

e Zapobieganie nieprzestrzegania i naruszenia przepiséw;

e Zgodno$c opracowywanych rozwigzan technicznych z wymaganiami i przepisami, dokumentacjg techniczng i
normatywng oraz wymaganiami Klienta, a takze przepisami prawnymi.

Kierownictwo Axtone os$wiadcza, ze Polityka Bezpieczeristwa Technicznego zostata zakomunikowana
pracownikom firmy, a jej zatozenia sq okresowo sprawdzane i weryfikowane.

Jestesmy gteboko przekonani, ze realizacja powyzszej Polityki Bezpieczeristwa Technicznego przyczyni sie do
zwigkszenia zadowolenia naszych obecnych i przysztych klientéw.
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